Tabla 2.6. Velocidad de corte, avance y refrigeracion para brocas de acero

rapido [11].
Material Diametro de la broca [mm]
| KS}I oL | Verisbies b—— mosse g
| g/mm |
; . ‘ 10 15 20 25 30
. (ps)) _ |
ﬁéczrao ' f [mm/rev] | 0,1 0,8 025 028 031 034 | T
(53.465) | v[m/min] |15 18 22 26 29 3
Péc%rf f [mm/rev] | 0,1 018 025 028 031 035 |To
(72Lf-250) v [m/min] 'r 13 16 20 23 26 ) 28 ;L C_. ]
gce_;f f[mm/rev] | 007 0,13 0116 019 021 023 |To
(10;1502 V [P“ilmin] : 12 14 16 18 27 23 | ©
Fugdi;gﬁn f[mm/rev] | 0,15 0,24 03 032 035 0,38
S
(14450) | v[m/min] |24 28 32 34 37 39
Fugdizctgén f[mm/irev] | 015 024 03 033 035 038 |o, 7|
| (28.900) | VImmin] |16 18 21 24 26 27 I
Laton | f[mmirev] (0,1 015 022 027 03 032 |r,
{ 8,38 | .
| (53.465) | v [m/min] | 60 a 70 B _ __TC
Bronce | f [mm/rev] | 0,1 0,15 022 027 0,3 032 | T,C
S, 51* | 0
(72.250) v [m/min] 30 a 40 S
Aluminio | f[mm/rev] | 005 0,12 02 03 035 04 Z
Prre | v [m/min] 80a120 C
Aleaciones | f[mm/rev] | 0,12 0,2 0,3 0,4 046 0,5 11 C
| dealuminio |y r/min] 100 a 150 s
 Aleaciones | f[mm/rev] (0,15 02 03 038 04 045 |¢
de _ | |
magnesio | [m{mT] ] | 200a 250 =

NOTA. R: simbolo correspondiente a la refrigeracion y puede ser. T, para la
taladrina; C, para el aceite de corte y S, para el corte en seco. *Valor maximo de

resistencia maxima a la tension




